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Diamantpatronverktyg

TYP R Anvandningsomraden for pulververktyg
e  Skdrpningar av slipskivor upp till 1000 mm med
slipkorn inom omradet 36 — 320 mesh.
k e  Skédrpning av raka som spetsiga slipskivor samt
‘ profilskivor.
T e  Patronverktygen ar lampliga att anvandas till
rundslip, planslip, centerlesslipning samt till
(%]D) )—Tﬂd verktygsslipning.
= e  Mycket lamplig till finskarpningsoperationer pa

spetsprofilerade slipskivor.
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CYLINDRISK SKAFT

Fordelar med diamantpulververktyg

TY RN
e  Laga skarpkrafter ger minimala kornutbrytningar

pa slipskivan.

N e Hoga sidmatningar fran 0,05 — 0,5 mm/varv ger

ey 1 § snabba skarptider.
E N e Under hela skarpférloppet frigérs nya vassa
ad diamantkorn vilket gor verktyget mycket

effektivt.

e Nedmatning av verktyget ar mellan 0,005 — 0,5

MORSEKONA mm vilket sanker den totala slipkostnaden.

Verktygsguide

Slipskivans Kornstorlek Patronstorlek
Storlek
DT 36—-46 46 - 80 120-220 | 220-320 @d T
25-300 mm DP55 DP53 DP52 DP51 4 7
300 - 500 mm DP155 DP153 DP152 DP151 6 9
500 - 1000 mm DP255 DP253 DP252 DP251 8 8,5

OBS! Ange hdllartyp vid bestdllning.
Bestdllningsexempel: 2 st DP153 Typ V Halalre MK 15 grader
2 st DP55 Typ R Hallare Rund 10x50 mm

Kontakta oss om andra hdllardimensioner eller utféranden énskas.
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