SLIPSTIFT MED HARDMETALLSKAFT

Elektropliterade stift i diamant eller bornitrid.

Nir det stills mycket héga krav pa precision och snabb avverkning vid hilslipning
med jiggslipmaskiner eller andra typer av maskiner dr Diamantprofils slipstift
mycket effektiva.
Elektrolytbelagda slipstift & mycket lonsamma att anvinda vid slipning i harda
och besvirliga material.

Material for diamant: Hardmetall, keramik, grafit, glas, sten mm.
Material for bornitrid: Hirdat stil, snabbstil, rostfritt, kromstil,

hart gjutgods mm.
L SKARDATA
) P Diamant Bornitrid
E‘ Periferi-
o0 3 | ELL hastighet | 0-25 m/sek 16-35 m/sek
- L — Matning | 0,001-0,006/slag | 0,001-0,007/slag
e I[ D‘_F:h_'ﬂ:{ﬁm Kastt maxﬂ-,ﬂl mm ma-x 0,01 mm
Z ._ .L.| K}rlnmgh Emulsion sﬂén ellelr
Fasat p bornitridstift. torrt a emulsion
vatt Aven torrslipning | Aven torrslipning

Artikel- Artikel- .
nummer nummer Co d@ T L Ls Kornstorlek
Diamant Bornitrid mim mim mim A mm FePa
D5H 10 BSH 10 1,0 30 4,0 30 6,0 76
DSH 15 BSH 15 1,5 30 4.0 30 6,0 76
DSH 20 BSH 20 2,0 3.0 40 50 10,0 76
DSH 25 BSH 25 25 3.0 4,0 50 10,0 126
DSH 30 BSH 30 30 30 4,0 50 15,0 126
DSH 35 BSH 35 3.5 30 40 50 - 126
DSH 40 BSH 40 4.0 3.0 4.0 50 - 126
DSH 45 BSH 45 4.5 3.0 4.0 50 - 126
D5SH 50 BSH 50 50 3.0 4.0 50 - 126
DSH 55 BSH 55 55 30 4.0 50 - 126
DSH 60 BSH 60 6,0 6,0 50 50 - 126
DSH 80 BSH 80 80 6,0 10,0 100 - 126
D5H 100 BSH 100 10,0 6,0 10,0 100 - 126

Kontakta oss om andra dimensioner eller kornstorlekar dnskas.
OBS! Diskutera med oss om ombeldggning av hdrdmetaliskaft.
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